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Feinbearbeitete OberflSche der Bolzenldcher eines Kolbens 

BESCHREIBUNG 

10 

Die Erfindung betrifft einen Kolben fQr eine Brennkraftmaschine mit eihem Schaftteil, 
, _ in dem zwei Bolzenlocher zur Aufnahme eInes Bolzens angeordnet sind, gem§B den 
Merkmalen des Oberbegriffes des Patentanspmches 1 . 

15 Kolben fQr Brennkraftmaschinen, insbesondere einteilige oder auch mehrteillge Kol- 
ben (Pendelschaftkolben), sInd bekannt. Solche Kolben welsen im Schaftbereich 
zwel Bolzenlocher auf, die zur Aufnahme eines Bolzens ausgebildet sind, Qber den 
der Kolben mit einem Pleuel verbunden ist. Beim Betrieb des Kolbens kommt es zu 
einer Relativbewegung zwischen dem Bolzen und dem Boizenloch, so daft diese 

20 Materialpaarung Gleitelgenschaften aufweisen muli. Je nach verwendeter Material- 
paamng kommt es allerdlngs zu Schwierigkeiten mit den Gleiteigenschaften, so dad 
ein Fressen vorkommen kann. Zur Vermeidung des Festfressens sind schon ver- 
schiedene Moglichkeiten vorgeschlagen worden. Eine Mflglichkeit besteht darin. in 
das Boizenloch eine BQchse einzusetzen, die aufgmnd ihrer Materialeigenschaft ein 
Fressen mit dem Bolzen verhindert. Das Einsetzen einer BOchse Ist allerdlngs bei 
der Herstellung, Insbesondere der Serienherstellung von Kolben aufwendig und be- 
deutet das Handling von zusStzlichen Teilen, auRerdem muB diese BQchse separat 
von dem Kolben hergestellt werden, 

30 Weitere MSglichkeiten zur Verhindemng des Fressens des Bolzen im Boizenloch 
sind darin zu sehen, dali in das Boizenloch eine Nut eingebracht wird, die nicht um- 
laufend ist und von auBen. insbesondere von einem KQhIkanal oder aus dem Innen- 
bereich des Kolbens mit einem Schmiennittel versorgt wird. Eine solche Nut hat al- 
lerdlngs den Nachteil, daU durch sie nur eine Schmierung an ganz bestimmten Be- 
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reichen der Paargng Bolzen/Bolzenloch gewahrleistet ist. Auderdem mu(i dafur Sor- 
ge getragen werden, da(i das Schmiermittel, melstens Motorol, In diese Nut gelan- 
gen kann. Hierzu sind aber aufwendige MaRnahmen erforderlich, gerade dann, wenn 
diese Nut Qber einen KGhlkanal des Kolbens mit Schmiermittel versehen werden soli. 

5 Hierzu muli dann ausgehend von der Nut In Richtung des KQhIkanales eine Verbin- 
dung eingebracht werden, wodurch sich die Herstellung des Kolbens aufwendig ge- 
staltet. Eine weltere, der radial umlaufenden Nut ahnliche MafJnahme ist die Einbrin- 
gung einer spiralfOnnlgen Rille in die Oberfl§che des Bolzenloches. was jedoch eine 
aufwendige Herstellung bedlngt und hinslchtlich der Gleiteigenschaften keine zufrle- 

10 denstellenden Ergebnisse brachte. 

^^^^ Der Erfmdung liegt daher die Aufgabe zu Grunde, einen Kolben fQr eine Brennkraft- 
maschine bereit zu stellen, mit der auf einfaclie Art und Weise die Gleiteigensciiaft 
des Bolzens in dem Bolzenlocli des Kolbens verbessert und ein Fressen zuveriasslg 
15 veriiindert wird. 



Diese Aufgabe ist durch die Merkmale des Patentanspruches 1 geiast. 



ErfindungsgemaiS Ist vorgesehen, dad die Oberfiache des Bolzenloches eine Vlel- 
20 zahl von kraterfOmiigen Vertiefungen aufweist. Damit ist die OberflSche des Bolzen- 
loches zum Beisplel mit der an sich bekannten OberflSche eines Golfballes ver- 
gleichbar. Diese Vielzahl der kraterformigen Vertiefungen hat den Vorteil, dass das 
Olhaltevolumen vergroliert wird und sich in ihnen das Schmiermittel, insbesondere 
IVIotorol, sammelt und einen Gleitfilm bzw. ein Tragpolster bilden kann. Durch die Bii- 
25 dung dieses Gleitfilmes wird aufgmnd der Relativbewegung des Bolzens in dem Bol- 
zenloch wirksam ein Fressen verhindert. Gleichzeitig behait das Bolzenloch in aus- 
reichender Weise seine fQr den Bolzen wichtigen tragenden Elgenschaften. Von be- 
sonderem Vorteil Ist es, dalS die Vertiefungen in etwa kreisf6rmig sind, so dad einer- 
seits ausreichende Vertiefungen entstehen, die das Schmlemilttel aufnehmen kfin- 
30 nen und andererse'rts die Krater der Vertiefungen, die belm Aniagewechsel das 
Wegflielien des Ols verhindem. Bel dem Strahlgut handelt es um ein Material, das 
eine deflnlerte K3mung hat, beisplelsweise um Komer, die weltesgehend Kugelform 
aufweisen. Mit diesem Strahlgut, das mit hoher Geschwindigkeit ausgebracht wird, 
werden die Oberflachen der Bolzenlocher beaufschlagt, so dad die Komer dort belm 
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Auftreffen die krat^rfermigen Vertiefungen erzeugen. aber selber nicht in das Materi- 
al des Kolbens eindringen. 

Dabei ist ein weiterer Vorteil, daB beim Kugelstrahlen durch das Kaltverformen Druk- 
keigenspannungen in die OberflSche induziert werden, die zur Festigkeitsstelgemng 
s beitragen. 



-4-/A.KK.0727.DE/GR 

KS Kolbenschmidt GmbH, Neckarsulm 



04.09.2003 



5 

patentansprOche 




1 . Kolben for eine Brennkraftmaschine mit einem Schaftteil. in dem zwei Bolzenl5- 
10 Cher zur Aufnahme eines Bolzens angeordnet sind. dadurch gekennzelchnet, 

daB die Oberflache der BolzenlScher eine Vielzahl von kraterfonnigen Vertiefun- 
gen autweist. 

2. Kolben nach Anspruch 1 . dadurch gekennzeichnet. daB die Vertiefungen in et- 
15 wa kreisformig sind und insbesondere bei Raumtemperatur eingebracht werden. 

3. Kolben nach Anspruch 1 oder 2. dadurch gekennzeichnet. daB die Vertiefun- 
gen mittels einem Strahlgut. das eine definierte Kornung hat, in die OberflSche 
einbringbar sind. 

20 

4. Kolben nach Anspaich 3. dadurch gekennzeichnet, daB das Strahlgut ein Ku- 
gelstrahlgut ist. 
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ZUSAMMENFASSUNG 



10 Feinbearbeitete Oberflache der Bolzenl5cher eines Kolbens 

Kolben fur eine Brennkraftmaschine mit einem Schaftteil, in dem zwei Bolzenlocher 
zur Aufnahme eines Bolzens angeordnet sind, wobei erfindungsgemaB vorgesehen 
15 ist, daft die Oberflache des Bolzenloclies eine Vielzalil von kraterformigen Vertiefun- 
gen aufweist. 



